FORETS

Queue
réduite
@13mm

Co5%

Meulé

)

Affatage
en croix

&

g L1 L2 g L1 L2
g eSS e eSS
I

1 34 12 4,6 80 47
11 36 14 4,7 80 47
1.2 38 16 4,8 86 52
13 38 16 4,9 86 52
14 40 18 5 86 52
15 40 18 51 86 52
16 43 20 52 86 52
17 43 20 53 86 52
18 46 22 54 93 57
19 46 22 55 93 b7
2 49 24 5,6 93 57
21 49 24 57 93 57
2,2 53 27 58 93 57
2,3 53 27 59 93 57
2,4 57 30 6 93 57
2,5 57 30 6,1 101 63
2,6 57 30 6,2 101 63
2,7 61 33 6,3 101 63
2,8 61 33 6.4 101 63
29 61 B 6,5 101 63
3 61 33 6,6 101 63
3.1 65 36 6,7 101 63
3.2 65 36 6.8 109 69
3.3 65 36 6,9 109 69
3.4 70 39 7 109 69
35 70 39 71 109 69
3.6 70 39 72 109 69
3.7 70 39 73 109 69
3.8 75 43 74 109 69
3.9 75 43 75 109 69
4,0 75 43 76 n7 75
4,1 75 43 77 n7 75
4,2 75 43 78 n7 75
4,3 80 47 79 n7 75
4,4 80 47 8 n7 75
45 80 47 8.1 n7 75

&

FICHE TECHNIQUE

Description technique du foret

® Nuance : COBALT 5%
e Type : taillé meulé

* Norme : DIN338

¢ Angle de pointe : 135°
e AffGtage en croix

* A partir du @13.5, queue cylindrique de @13mm

2 L1 L2 9 wu L2
I
8,2 n7z 75 18,5 198 135
8,3 n7z 75 19 198 135
8,4 n7 75 19,5 205 140
8,5 n7z 75 20 205 140
8,6 125 81
8,7 125 81
8.8 125 81
8.9 125 81
9 125 81
9,1 125 81
9,2 125 81
9,3 125 81
9.4 125 81
9,5 125 81
9,6 125 81
9,7 133 87
9,8 133 87
9,9 133 87
10 133 87
10,2 133 87
10,5 133 87
n 142 94
n5 142 94
12 161 101
12,5 151 101
13 151 101
13,5 160 108
14 160 108
14,5 169 N4
15 169 N4
15,5 178 120
16 178 120
16,5 184 125
17 184 125
175 191 130
18 191 130

Ref. AP110/890
19 forets CO5%
21-10mm x 0,5 mm
13,79 €

Ref. AP113/890
25 forets CO5%
21-13mm x 0,6 mm

150,49 €

Ref. 9965C0/890
91 forets CO5%
21-10mmx 0,1 mm

326,06 €
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FORETS FICHE TECHNIQUE

N

Résistance | Profondeur Nuance Vitesse de Avance par tour ( mm/tr ) - Feed mm/turn
matiere de Type de foret du coupe Lubrifiant . — R
N/mm?2 percage Drill type foret m/mn Coolant Diamétre du Foret - Drill diameter (Dia.) in mm
Hardness | Cutting depth Material Cutting speed 2 5 10 15 25 40
ACIERS 500 Max 5xd N HSS 25 Emulsion | 0,05 0,10 0,20 0,30 0.40 0,45
Résistance jusqu'a 700 N/mm2 500 Max 5xd N HSS Co5 28 Emulsion | 0,05 | 0,10 | 0,20 | 0,30 | 0,40 | 045
E24, A37,A42, XC15 ,XC18.......
Construction steels 500 Max 5xd UF-L HSS Co5 32 Emulsion | 0,06 | 0,12 | 0,22 | 0,33 | 045 | 045
500 Max 5xd UF -LTICN HSS Co5 42 Emulsion | 0,07 0,18 0,26 0,36 0,48
500 >5xd UF-L HSS Co5 32 Emulsion | 0,04 0,12 0,22 0,33 0,45
500 >5xd UF - L TIALN HSS Co5 40 Emulsion 0,07 0,18 0,26 0,36 0,48
700 Max 5xd N HSS 25 Emulsion | 0,05 0,10 0,20 0,30 0.40 0,45
700 Max 5xd N HSS Co5 28 Emulsion | 0,05 0,10 0,20 0,30 0,40 0,45
700 Max 5xd UF - L 40° HSS Co5 32 Emulsion | 0,06 0,12 0,22 0,33 0,45 0,45
700 Max 5xd | UF - L 40° TIALN | HSS Co5 42 Emulsion | 0,07 0,18 0,26 0,36 0,48
700 >5xd UF - L 40° HSS Co5 32 Emulsion | 0,04 0,12 0,22 0,33 0,45
700 >5xd UF - L 40° TIALN | HSS Co5 40 Emulsion | 0,07 0,18 0,26 0,36 0,48
ACIERS ALLIES Max 5xd N HSS Co8 20 Emulsion | 0.04 0.08 0.15 0.23 0.30 0.37
Résistance 700 & 1000N/mm2 Max 5xd UF - L 30° HSS Co5 25 Emulsion | 0,06 | 0,12 | 022 | 0,33 | 045 | 045
CC45,A70, XC45 , 16MC5,
35CD4 Max 5xd | UF - L 30° TIALN | HSS Co5 38 Emulsion | 0,07 | 0,18 | 0,26 | 0,36 | 048
Construction steels >5xd UF - L 30° HSS Co5 25 Emulsion | 0,04 | 0,12 | 022 | 0,33 | 045
>5xd UF - L 30° TIALN | HSS Co5 36 Emulsion | 0,06 0,12 0,22 0,33 0,45
Profondeur Nuance Vitesse de Avance par tour ( mm/tr ) - Feed mm/tum
de Type de foret du coupe Lubrifiant . . .
percage Drill type ot mimn Coalt: Diamétre du Foret - Drill diameter (Dia.) in mm
Cutting depth Material Cutting speed 2 5 10 15 25 40
Max 5xd N HSS Co8 20 Huile H.P. 0,03 0,08 0,12 0,16
ACIERS DE 1000
a 1300 N/mm2 Max 5xd UF - L 30° TIALN HSS Co5 25 Huile H.P. 0,05 0,10 0,16 0,20
Hardened steels >5xd UF - L 30° TIALN HSS Co5 23 Huile H.P. 0,05 0,10 0,16 0,20
<5xd N K10F 70-90 Emulsion 0,015 0,02 0,03 0,04
Max 5xd N K10F 70-90 Emulsion 0,015 0,02 0,03 0,04
FONTES
Fontes grises Max 5xd N HSS 20 Emulsion 0.06 0,13 0,25 0,35 0,45 0,55
FT20, FT 25
Max 5xd N TIALN HSS Co5 40 Emulsion 0,08 0,15 0,28 0,38
Grey cast iron
>5xd UF - L 40° HSS Co5 25 Emulsion 0,06 0,15 0,28 0,38
>5xd UF - L 40° TIALN HSS Co5 40 Emulsion 0,08 0,15 0,28 0,38
Max 5xd N HSS Co5 20 Emulsion 0,04 0,08 0,20 0,28 0,40 0,45
Fontes Malléables
MB 35 10, MB 35 18, Max 5xd N TIALN HSS Co5 25 Emulsion 0,06 0,10 0,22 0,30
MB 40 10
>5xd UF - L 40° HSS Co5 22 Emulsion 0,06 0,15 0,28 0,38
Malleable cast iron
>5xd UF - L 40° TIALN HSS Co5 28 Emulsion 0,08 0,15 0,28 0,38 0,35 0,4
UF - L 40° HSS Co5 25 Emulsion 0,06 0,15 0,28 0,38
Fontes Graphite Sphéroidale
FGS 400 12, FGS 500 7
Spheroidal cast iron UF - L 40° TIALN HSS Co5 32 Emulsion 0,08 0,18 0,30 0,40
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FORETS

FICHE TECHNIQUE

N

Profondeur Nuance Vitesse de Avance par tour ( mm/tr ) - Feed mm/turn
de Type de foret du coupe Lubrifiant . o .
percage Drill type o mimn et Diamétre du Foret - Drill diameter (Dia.) in mm
Cutting depth Material Cutting speed 2 5 10 15 25 40
- UF - L40° HSS Co5 65 Emulsion 0,06 0,13 0,25 0,32 0,43 0,55
ALLIAGES LEGERS
AU 4G - UF - L 40° HSS Co5 65 Emulsion 0,06 0,13 0,25 0,32 0,35 0,48
H 0,
Aluau Si < 10% UF-L40° TIALN | HSS Co5 80 Emulsion | 0,06 | 0,13 | 025 | 0,32
Alu au Si > 10% - UF - L40° HSS Co5 35 Emulsion | 0,05 | 0,10 | 020 | 0,28
Aluminium base alloy UF - L TIALN HSS Co5 65 Emulsion 0,06 0,13 0,25 0,32
ALLIAGES DE CUIVRE
Max 5xd N HSS Co5 25 Emulsion 0,06 0,13 0,23 0,28 0,32 0,45
Al- Cuivre Nickel Zinc >5xd UF - L 40° HSS Co5 25 Emulsion | 0,06 | 013 | 023 | 028
>5xd UF - L 40° TIALN HSS Co5 50 Emulsion 0,06 0,14 0,24 0,29
Laiton tenace
Max 5xd UF - L 40° HSS Co5 40 Emulsion 0,05 0,12 0,21 0,25 0,35 0,50
Laiton cassant >5xd UF - L40° TIALN HSS Co5 55 Emulsion 0,06 0,14 0,24 0,29
Bronzes
Max 5xd UF - L 30° HSS Co5 50 Sans 0,06 0,15 0,23 0,30 0,40 0,55
Copper base alloy
Bronze >5xd
Brass
Max 5xd UF - L 40° HSS Co5 36 Emulsion 0,05 0,10 0,18 0,25
>5xd UF - L40° TIALN HSS Co5 42 Emulsion 0,05 0,10 0,18 0,25
Max 5xd N HSS Co5 12 Emulsion 0,03 0,08 0,12 0,18 0,22 0,31
ACIERS INOXYDABLES
Max 5xd N TIALN HSS Co5 16 Emulsion 0,04 0,09 0,14 0,2
Stainless steels
Max 5xd UF - L 40° HSS Co5 16 Emulsion 0,03 0,08 0,12 0,18
Max 5xd UF - L 40° TIALN HSS Co5 27 Emulsion 0,05 0,10 0,18 0,25
>5xd UF - L 40° TIALN HSS Co5 22 Emulsion 0,04 0,09 0,15 0,20
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